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Dear Sir: 

Enclosed herewith is a certified copy of German Patent Application Na 201031 80.9 
for which the above-identified patent application claims priority from. 

If, for any reason, this priority document is not acceptable, please inform the 



undersigned as soon as possible. 
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Respectfully Submitted 
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Attorney for Applicant 
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"EXPRESS MAIL" Mailing Label No. EL779649955US 

Date of Deposit: April 23, 2002 
I hereby certify that this paper or fee is being deposited with the United 
States Postal Service "Express Mail Post Office to Addressee" service 
under 37 CFR 1 .10 on the date indicated above and is addressed to the 
Commissioner of Patents and Trademarks, Washington D.C. 20231 by 
Amy Miles 
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Gerhard Schubert GmbH, Crailsheim/DE 



Bezeichnung: 
IPC: 



Verpackungsmaschine 



B 65 B 59/00 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
y ' ' sprunglichen Unterlagen dieser Gebrauchsmusteranmeldung. 



Munchen, den 14. Februar2002 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 
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Anmelder: 52485AL/FL/IL 

Unsere Akte: Gerhard Schubert GmbH 



Verpackungsmaschine 

I. Anwendungsgebiet 

Die Erfindung betrifft Verpackungsmaschinen und speziell dabei verbaute 
Zwischenelemente. Diese Zwischenelemente dienen dem Befestigen von 
aktiven Elementen, wie z. B. Roboter, Umsetzer, Transportbander usw., 
an einem Grundgestell einer Verpackungsmaschine, wie z. B. einer CNC- 
Toploadingmaschine. 

15 

II. Technischer Hintergrund 

Bei den in der Verpackungsindustrie verwendeten Toploadingmaschinen 

20 wird die Ware von oben in den fertig aufgerichteten Karton gefullt. Die 

verschiedenen Arbeitsschritte, wie z. B. das Herstellen der Schachtel, das 

( Fuilen und das VerschlieGen der Schachtel werden von - separaten 

►v 

1 Modulen ausgefuhrt, die hintereinander und entsprechend ihrer Funktion 

innerhalb des Verpackungsprozesses entlang einer Verpackungsbahn 

25 angeordnet sind. Dadurch ist es moglich, den gesamten 

Verpackungsprozefi sicher zu gestalten und die Abschnitte der 
Verpackungsbahn zwischen den einzelnen Modulen im Falle einer 
Storung ais Pufferzonen zu nutzen. 

30 Die zumeist vorgefertigten Module bestehen ublicherweise aus einem 

oder mehreren aktiven Elementen, wie z. B. Umsetzem Oder Roboter, und 
sind am Grundgestell der Verpackungsmaschine befestigt, wobei die 
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einzelnen Module zum Anpassen an einen ' veranderten 
Verpackungsprozeft, bei einem Defekt Oder zur Wartung abnehmbar bzw. 
austauschbar sind. 

Transportbander werden ebenfalls am Grundgestell der 
Verpackungsmaschine befestigt und dienen zum Befordern der zu 
verpackenden Waren entlang der Verpackungsstrafte. 

Gegenwartige Toploadingmaschinen werden auch in der sog. 
"Portalbauweise" gefertigt, bei der auf beiden Seiten entiang der 
Verpackungsbahn sich gegenuberliegend Saulen angeordnet sind und 
das Grundgestell der Verpackungsmaschine bilden. Im oberen Bereich 
der beiden Saulenreihen erstrecken sich in Langsrichtung uber der 
Verpackungsbahn an den Saulen befestigte Schienen, an denen quer 
verlaufende Halteschienen zum Befestigen der Module aufliegen und zum 
Verschieben in Langsrichtung der Verpackungsbahn losbar befestigt sind. 

Als nachteilig hierbei ist jedoch anzusehen, daft die quer verlaufenden 
Halteschienen und mit ihnen die e 

inzelnen Module mittels Klammern, Bolzen oder Verschraubungen nur an 
bestimmten, mit entsprechenden Haltevorrichtungen oder Rastern 
versehenen Stellen der Langsschienen und dadurch am Grundgestell _ 
befestigt werden konnen. 

Ein flexibles und unmittelbares Anpassen der Anordnung der Module an 
einen veranderten VerpackungsprozefJ und ein einfaches, stufenloses 
Verstellen durch Verschieben bzw. Ausrichten der Module in Langs- und 
Querrichtung ist beim Auftreten eines Fehlers oder bei einem 
nachtraglichen Umstellen der einzelnen Module somit nicht moglich. 



a) Technische Aufgabe 



Ausgehend vom Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, die Zwischenelemente, d. h. die Langs- und Querschienen zum 
Befestigen der einzelnen Module derart zu gestalten, daft sowohl eine 
einfache wie flexible Montage der Module moglich ist und die Module 
sowohl in Langsrichtung als auch quer zur Verpackungsbahn verschoben 
und an beliebigen Stellen befestigt werden konnen. 

b) Losung der Aufgabe 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft durch die Merkmale des Anspruch 
1 gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand von 
Unteranspruchen. 

Im oberen Bereich des Grundgestells der Verpackungsmaschine werden 
vorzugsweise auf gleicher Hohe in Langsrichtung uber der 
Verpackungsbahn zwei parallele, voneinander beabstandete Paare von 
Profilen, jeweils eine an einer seitlichen Saulenreihe des Grundgestells 
befestigt. 

Quer zur Verpackungsbahn befinden sich zum Befestigen der Module 
obere und untere zweite Paare von Profilen, die auf der oberen Seite der 
sich in Langsrichtung erstreckenden ersten Paare von Profilen aufliegen 
bzw. an der unteren Seite anliegen und auf beiden Seiten uber die ersten 
Paare von Profilen, die sich in Langsrichtung erstrecken, hinausragen und 
sich in der Aufsicht betrachtet kreuzen. 



Die Profile sind vorzugsweise Flacheisen, deren Querschnitt hochkant 
steht, wobei jedoch auch andere Profile verwendet werden konnen, wie z. 
B. T - Doppel-T, U- Rund- Oder Vierkantprofiie aus Eisen Oder Stahl, die 
sowohl als Vollprofile als auch ais Hohlprofile ausgefuhrt sein konnen. 

An den Stellen, an denen sich die in Langsrichtung erstreckenden ersten 
Paare von Profilen mit den sich in Querrichtung erstreckenden zweiten 
Paare von Profilen kreuzen, befinden sich jeweils in einer Hohe zwischen 
den sich kreuzenden Zwischenelementen erste Klemmplatten, die jeweils 
die Profile uberlappen und an den Seiten, die an den sich in 
Langsrichtung erstreckenden Paaren von Profilen anliegen, Vorsprunge 
aufweisen, die seitlich der Profile aufragen, um die Profile in einem 
definierten Abstand zu halten und um eine Fuhrung zum Gleiten entlang 
einer der Paare von Profilen zu bilden. 

In gleicher Weise weisen die ersten Klemmplatten an den Seiten, die an 
den querverlaufenden Paaren von Profilen anliegen, Vorsprunge auf, die 
seitlich der Profile hochragen und die Profile sowohl in einem definierten 
Abstand halten als auch eine Fuhrung zum Verschieben der Paare von 
Profilen quer zur Verpackungsbahn bilden. 

An den Stellen, an denen sich die Zwischenelemente kreuzen, befinden 
sich auf der oberen Seite der oberen zweiten Paare von Profilen und auf 
der unteren Seite der unteren zweiten Paare von Profilen jeweils zweite 
aufgesetzte Klemmplatten, die jeweils beide Profile uberlappen und 
jeweils an den Seiten, die an den oberen und unteren zweiten Paaren von 
Profilen anliegen, Vorsprunge aufweisen, die seitlich der Profile aufragen, 
um die Profile in einem definierten Abstand zu halten. 

Daruber hinaus weisen die Klemmplatten DurchlaBoffnungen auf, so daft 
an den Stellen, an denen sich erste und zweite Paare von Profilen 
kreuzen, ein durchgehender Zwischenraum entsteht, durch den sich in 



Aufsicht senkrecht zu den Zwischenelementen ein Klemmechanismus 
erstreckt, der die Klemmplatten und die Zwischenelemente bzw. die 
ersten und zweiten Paare von Profilen miteinander verklemmt. 

Die ersten und die zweiten Klemmplatten bestehen vorzugsweise aus 
Eisen oder Stahl, wobei die Vorsprunge bzw. die quer zueinander 
verlaufenden Ausnehmungen als Strangpreftprofil hergestellt sein 
konnen. 

Als Klemmechanismus ist eine Spannschraube oder ein Nockenhebel 
denkbar, der sehr einfach und schnell losbar ist. 

Der Vorteil dieser Erfindu'ng besteht darin, dafi die an den oberen 
und/oder unteren zweiten Paaren von Profilen befestigten Module 
zusammen mit den zweiten Paaren von Profilen selbst, den Klemmplatten 
und dem Klemmechanismus stufenlos an eine beliebige Stelle in 
Langsrichtung der Verpackungsbahn verschoben werden konnen, wobei 
die Klemmplatten in Langsrichtung gleiten. 

Zum Befestigen von weiteren aktiven Elementen, wie z. B. Robobter, 
Transportbander oder Ubersetzer konnen weitere Zwischenelemente in 
einem zweiten Bereich des Grundgestells vorgesehen sein. - 

Die ersten Paare von Profilen, die sich entlang der Verpackungsbahn 
erstrecken, konnen z. B. nur an denjenigen Saulen befestigt sein, die den 
Anfang und das Ende der Verpackungsstrafte bilden, so daft sich die 
ersten Paare von Profilen frei schwebend innerhalb der 
Verpackungsstrafte befinden und somit ein Verschieben der Module 
entlang der gesamten Verpackungsstrafte moglich ist. 

Mit dieser Erfindung kann auf einfache Weise eine Verpackungsmaschine 
umgerustet werden oder es kann beim Auftreten von Storungen schnell in 



einen iaufenden Verpackungsprozeft eingegriffen werden, und die Module 
konnen, da keine festen Raster Oder Positionen vorgegeben sind, sehr 
prazise und entsprechend den Betriebsbedingungen positioniert und 
aufeinander ausgerichtet werden. 

c) Ausfuhrungsbeispiele 

Im folgenden wird die Erfindung beispielhaft anhand von Zeichnungen 
naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 : eine Seitenansicht der Zwischenelemente, wobei die sich quer zur 
Verpackungsstrafte erstreckenden Paare von Profilen im Querschnitt 
gezeigt sind; 

Fig. 2: eine Vorderansicht der Zwischenelemente, wobei die sich in 
Langsrichtung der Verpackungsstrafce erstreckenden Paare von Profilen 
im Querschnitt gezeigt sind; 

Fig. 3: eine Draufsicht der Darstellung von Fig. 2. 



Im folgenden Ausfuhrungsbeispiel werden als Zwischenelemente 
Flacheisen 1 verwendet, deren Querschnitt hochkant steht, wodurch eine 
Anordnung mit einer maximalen Stabilitat erreicht wird. 

Fig. 1 zeigt ein oberes und ein unteres Paar von Flacheisen 12 und 13 im 
Querschnitt, wobei die hochkant stehenden Querschnitte der Flacheisen 1 
paarweise nebeneinander angeordnet sind. Auf den beiden Schmalseiten 
der oberen und unteren Paare von Flacheisen 12 und 13 sind jeweils 
erste und zweite Klemmplatten 2 und 2' aufgelegt, die die Schmalseiten 



uberlappen und Vorsprunge 3 aufweisen, die seitlich der Schmalseiten 
aufragen, wodurch die Flacheisen 1 voneinander in einem definierten 
Abstand gehalten werden. Die ersten Klemmplatten 2, die zwischen den 
oberen und unteren Paaren von Flacheisen 12 und 13 und den Paaren 
von Flacheisen 1 1 angeordnet sind weisen an den gegenuberliegenden 
Seiten ebenfalls Vorsprunge 3 auf, die an den Schmalseiten der Paare 
von Flacheisen 1 1 aufragen, wie in Fig. 2 zu sehen ist. 

Folglich weisen die ersten Klemmplatten 2 an beiden Seiten Vorsprunge 3 
auf und bilden dadurch quer zueinander verlaufende Fuhrungen zum 
Gleiten der ersten Klemmplatten 2 in Langsrichtung bzw. zum Gleiten der 
Flacheisen 1 in den Fuhrungen der ersten Klemmplatten 2. 

Spannschrauben 4, die sich in Aufsicht senkrecht zu den Paaren von 
Flacheisen 11, 12 und 13 zwischen den Paaren von Flacheisen 1 und 
durch die Durchlassoffnungen 7 in den ersten und zweiten Klemmplatten 
2 und 2' erstrecken, verklemmen die Paare von Flacheisen 11, 12, 13 und 
die ersten und zweiten Klemmplatten 2 und 2' miteinander. 

Durch das Losen der Spannschraube 4 und dadurch der Verklemmung 
konnen die Paare von Flacheisen 12 und 13, an denen die Module 
befestigt sind (nicht in den Zeichnungen zu sehen) zusammen-mit den - 
ersten und zweiten Klemmplatten 2 und 2' und den Spannschrauben 4 in 
Richtung der in Fig. 1 angegebenen Pfeile verschoben werden. Ein 
Abschnitt der Spannschraube 4 wird dabei beruhrungslos zwischen den 
beiden Flacheisen 1 der Paare von Flacheisen 1 1 gefuhrt. 

Die Paare von Flacheisen 12 und 13 konnen nach dem Losen der 
Spannschraube 4 auch in Richtung quer zur Verpackungsstra&e 
verschoben werden, wie in Fig. 2 durch die Peile angegeben, wodurch ein 
noch genaueres Justieren der Module ermoglicht wird. 
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Fig. 3 ist die Draufsicht der Darstellung von Fig. 2 und zeigt die jeweils 
aus zwei parallelen, nebeneinander angeordneten Flacheisenprofilen 
bestehenden Paare von Flacheisen 11 und 12, und auf den Paaren von 
Flacheisen 11 aufliegende Klemmplatten'2, die mittels Spannschrauben 4 
an den Paaren von Flacheisen 1 1 befestigt sind. 



BEZUGSZEICHENLISTE 
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3 


Vorsprunge 


4 


Spannschraube 


5 


gegenuberliegende Seite 
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Paar von Flacheisen 
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unteres Paar von Flacheisen 
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SCHUTZANSPRUCHE 

1. Verpackungsmaschine mit einem Grundgestell und aktiven Elementen 
(z. B. Transportbander, Umsetzer, Roboter), die mittels 
Zwischenelementen am Grundgestell befestigt sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Zwischenelemente aus jeweils paarweise, parallel nebeneinander 
angeordneten Profilen (1 ) bestehen, 

- die Zwischenelemente mittels Klemmplatten (2, 2') in einem definierten 
Abstand gehalten werden, 

- die Klemmplatten (2, 2') Vorsprunge (3) aufweisen, die seitlich der 
Profile aufragen, 

- die Klemmplatten mit Hilfe eines Klemmechanismus (4), der sich 
senkrecht zur Langsachse der Zwischenelemente zwischen den Profilen 
(1) erstreckt, verklemmt sind. 

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Profile (1) Flacheisen sind, deren Profil hochkant-steht, wobei die 
Klemmplatten (2, 2") auf die Schmalseiten der beiden Profile eines Paares 
uberlappend aufgelegt sind und Vorsprunge (3) aufweisen, die seitlich der 
Schmalseiten aufragen. 

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, 
dad u r chgekennzeichnet, dass 

die Profile (1) auch als T- Doppel-T, U- Rund- oder Vierkantprofile 
ausgebildet sein konnen. 



4. Verpackungsmaschine nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
das Innere der Profile (1 ) hohl ist. 

5. Verpackungsmaschine nach einen der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Profile (1) aus einem metallischen Material insbesondere aus Stahl 
oder Eisen sind. 

6. Verpackungsmaschine nach einen der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

wenigstens eine der Klemmplatten (2') an der der Seite mit den 
Vorsprungen (3) gegenuberliegenden Seite (5) wenigstens eine 

o 

Querausnehmung (6) aufweist. 

7. Verpackungsmaschine nach einen der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

sich die Querausnehmung (6) in der Aufsicht senkrecht zu den 
Vorsprungen (3) erstreckt. 

8. Verpackungsmaschine nach einen der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Klemmplatten (2, 2') aus einem metallischen Material insbesondere 
aus Stahl oder Eisen sind. 

9. Verpackungsmaschine nach einen der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Klemmechanismus (4) eine Spannschraube ist. 
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10. Verpackungsmaschine nach einen der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

der Klemmechanismus (4) ein Nockenhebel aufweist. 



